Teknotes lastik sisirme icin

.....

nitrojen jeneratoru

- Nitrojen jeneratorleri 6zellikle arag lastiklerinin
sisirilmesi icin tasarlanmustir.

+ Agir hizmet tipidir. Acik havada kullanilabilir.

- Dayanikli aliminyum dokim gévde

- Kapasite: 1.5 m*/h—=4 m*/h -8m’/h

- Saflik: %95 ila %98

+ Calisma sicakhgr : +10°C 4 40°C

- TUm nitrojen jeneratorlerimizde Parker marka
membran modulleri kullanilmaktadir.

- Ebat: 1290 x 360 x 360 mm

Lastik sisirmede neden nitrojen ?

Nitrojenle dolu olan lastigin dayanma 6mrii uzun olur - Glivenli siirlis saglar — Yakit tasarrufu saglar — Calisma
maliyetlerini azaltir

+ Lastigin icindeki basinci uzun sire ayni seviyede tutar : Sikistirilmis hava ile sisirilmis lastik ayda 2 psi hava kaybeder.
Ancak nitrojenle sisirilmis lastigin havasi 6 aya kadar sabit kalir.

« Yakit tasarrufu saglar : DlizgUn sisirilmis lastik ile %3.3 daha uzun yol gidersiniz.

- Lastigin kimyasal yaslanmasini geciktirir. Lastigin yan duvarlarindan sizan oksijen kaugugun niteligini bozar.
Nitrojen ise asal bir gazdir ve lastigin kalitesinde bozulmalara yol agmaz.

« Uzun lastik 6mrd : Dogru basingla sisirilmis, yaslanmasi geciken lastigin mri % 25 uzamaktadir.
Nitrojen kuru bir gazdir. (-50 F ciglenlenme noktasi) : Nitrojen lastigin icindeki yogusmayi ve jant korozyonunu
ortadan kaldirir, bdylece sogutulmus lastik ile daha gtvenli bir strds saglanir.

- Lastigin tutusmasini 6nler : Hareket halindeki lastigin tutusma oranini en alt seviyeye indirir ve gtvenli bir strls
sadlar.

- Nitrojen, kaucuk oksidasyonunu minimize ettigi icin lastik kalitesini uzun stire korumaktadir.



